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Context Routekaart Circulaire Machinebouw

Nederland Circulair 2050 (NPCE)

s Doel Routekaart Machinebouw
£ © B »© O

Een stappenplan om met circulariteit en duurzaam
materiaalgebruik de machinebouw weerbaarder te

maken: minder afhankelijk van kritieke grondstoffen,

lagere milieudruk, en verbeterd verdienvermogen.

o De routekaart geeft een visie en tijdlijn met

wwwwwww
elektronica
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concrete acties en projecten die nodig zijn bij

verschillende stakeholders (industrie, beleid, regio,

en kennisinstellingen)
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Tijdslijn routekaartproces
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De machinebouw is een belangrijke factor in onze economie

€ 20 mrd Aantal bedrijven in Nederland
KA

Metal forming machinery and machine tools

Toegevoegde waarde

Agricultural and forestry machinery

102.000

( ] 3%) General-purpose machinery (engine, turbines, pumps, gearing, for industry)

Ba ne n Other special-purpose machinery (food, textiel, semicon, robotisering) _

Other general-purpose machinery

4,5 Mj ton

(1.5 %)

o

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

W 1 werkzaam persoon M 2 tot 50 werkzame personen M 50 tot 250 werkzame personen W >250 werkzame personen

Materiaalgebruik

P) CIRCULAIRE MAAKINDUSTRIE



Toenemende druk vraagt om substantiele aanpassing

Periodic Table of the Elements
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Beschikbaarheid Ketenverstoring, Verdienvermogen Negatieve klimaat-
grondstoffen en waardoor en concurrentie- en milieu-effecten.
materialen onder onderdelen (bijv. positie onder druk.
druk. Chips) minder

beschikbaar zijn.
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Op weg naar Circulaire Machinebouw

Volledig circulaire
economie

“In 2035 blinkt de Nederlandse Machinebouw uit
door slim materiaalgebruik in de hele keten.
Dat maakt de sector duurzaam concurrerend,
weerbaar, schoon en goed voor zijn medewerkers”

A

Voornamelijk lineaire economie,
met < 10% hergebruik
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Elementen van slim materiaalgebruik in 2035

Circulariteit en EU mijnbouw & Ry e Strategische Kennisopbouw &

eHerontwerp *Ontwikkelen van een *Ontwikkelen van *Handelsdiplomatie *Monitoring van eigen
eGebruik van nieuwe strategische dlternatieve *Regelgeving, toeleveringsketen,
technologie en data voorraad tfoeleveringen handelsbeperkingen digitaal

eLanger en befer *Ontwikkelen van «Strategische productpaspoorten
gebruik van raffinage en partnerschappen op * Monitoring
machines, recycling kritieke technologie algemene
componenten en technologie *Slimme verstoringen in
materialen *Ontwikkelen van een vraagbundeling toeleveringsketens op

eRefurbishment en simme NL / EU schaal
remanufacturing inzamelstructuur
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Constructie
en
mechanische
subsystemen

Elektrisch en
elekfronica

Motion,
\ pneumatiek,
servo,
sensoren

Motoren
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Knelpunten (high-level)

CO2 Uitputting

impact Knelpunten
(kg/kg) (kEq/kg)

Consftructie en
mechanische 2.2 0,014
subsystemen

Beschikbaarheid duurzamere materiaal van voldoende kwaliteit
Aanwezigheid te vermijden grondstoffen (ZGS)

Schaarste / prijs-volatfiliteit van kritieke materialen
Beschikbaarheid componenten — door supply chain disruptions

Elekirisch en

elekfronica 13 0.337

Kritische afhankelijkheid van chipleveranciers
Slechte recyclability / herbruikbaarheid

Besturing en

software 0.03 0.003
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Oplossingsrichtingen (eerste schets)

Substitutie van materialen
* Versnel foepassing van bewezen materiaalalternatieven
* Onderzoek naar opschaling van kansrike innovaties

Hergebruik en langer gebruik

* Haal meer uit installed base (urban mining)

Veranker Life Cycle Asset Management in ontwerp, beheer en vervanging

Ontwerp producten en ketens met standaardisatie en modulariteit

Verleng de levensduur met predictive en preventive maintenance

Ontwikkel methoden om restwaarde, herproduceerbaarheid en klantvraag beter te beoordelen

Kritieke materialen (in permanente magneten)
* Investeerin technologie voor hermagnetisatie voor hergebruik magneten
+  Onftwikkel alternatieve oplossingen voor permanente magneten

Kritieke componenten
* Bouw strategische voorraden op van kritieke componenten voor essentiéle producten en infrastructuur

Ketensamenwerking en -transparantie
*  Werkin clusters / ketens aan gezamenlijke oplossingen, schaal en innovatiekracht.
+  Maak producten digitaal identificeerbaar en tfransparant over herkomst, locatie en materiaalstromen
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Save the datel
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Stakeholdersbijeenkomst

maandag 11 mei, 14.00-17.00 vur, Utrecht
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14.00 - 17.30 UUR

LOCATIE: UTRECHT

In opdracht van het Ministerie van Economische Zaken en Klimaat



Meer informatie & Contact

hittps://circulairemaakindustrie.nl/routekaart-machinebouw/

www.circulairemaakindustrie.nl
iInfo@ circulairemaakindustrie.nl

Volg ons op LinkedIn! > meld je aan voor de nieuwsbrief

p CIRCULAIRE
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